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Bezeichnung
Modell
Baureihe IR-Kameras

Beschreibung

ACPIPIFMA

Industrielles Prozess Interface fir Infrarotkamera-Serie Pl und Xi 400
Compact Line Xi, Precision Line PI

Anschluss-Box (IP65), 500 VAC Isolationsspannung zwischen P1/ Xi 400 und
Prozess

2x 0-10 V Eingange

1x digitaler Eingang (max. 24V)

3x 0/4-20 mA Analogausgange

3x Relais (0-30 V / 400mA)

1x Fail-Safe-Relais

5 m Standardkabel (85°C)

Optional Kabellangen in 5, 10 und 20 m
auch als Hochtemperaturkabel bis 180°C bzw. 250°C
Zubehdr Schnittstelle
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Merkmale:

« Industrielles Prozess-Interface mit 3 Analog-/ » Separater Fail-Safe-Relaisausgang
Alarmausgéangen, 2 Analogeingéangen,
1 Digitaleingang, 3 Alarmrelais » Die Pl-Hardware mit allen Kabelverbindungen
und die PI Connect-Software werden im Betrieb
* 500 VACgys Trennspannung zwischen Kamera permanent Gberwacht

und Prozess

Elektrische Parameter

Spannungsversorgung 5-24VDC

LED-Anzeige 2 griine LEDs fiir Spannung und Fail-Safe/
3 rote LEDs zur Statusanzeige der
Alarmrelais

Isolierung 500 VACRgys zwischen Pl-Kamera und
Prozess

Ausgéange 3 Analog-/ Alarmausgénge
3 Alarmrelais”

Eingénge 2 Analogeingange

1 Digitaleingang

Allgemeine Parameter Bereiche 0-10V (fiir AO 1-3)2

0-30V /400 mA (fir Alarmrelais DO 1-3)

Schutzart IP65 (NEMA-4) 0-10 V (fiir Al 1-2)
Umgebungstemperatur -30°C...85°C 24V (fur DI)
Lagertemperatur -30°C ... 85 °C ") aktiv wenn AO1, 2 oder 3 als Alarmausgang programmiert ist /sind
% abhéngig von der Versorgungsspannung
Luftfeuchtigkeit 10-95 %, nicht kondensierend
Vibrationsfestigkeit |IEC 60068-2-6 (sinusformig)
IEC 60068-2-64 (Breitbandrauschen) Programmierbare Funktionen
Schockfestigkeit IEC 60068-2-27 (25 g und 50 g) Analogeingange + Emissionsgradeinstellung
X X + Umgebungstemperatur-Kompensation
Gewicht 610 g (mit 5 m Kabel) - Referenztemperatur
Kabellangen 5 m HT-Kabel (standardmatig), * freie Grofte

+ Flag-Steuerung
+ getriggerte Schnappschiisse, getriggerte
Aufnahmen, getriggerte Zeilenkamera

optional 10 m und 20 m

Digitaleingang + Flag-Steuerung
+ getriggerte Schnappschiisse, getriggerte
Aufnahmen, getriggerte Zeilenkamera

Analogausgéange + Hauptmessbereich
+ Messbereich
+ Innentemperatur
+ Flag-Status
+ Alarm
+ Frame-Synchronisierung
+ Fail-Safe
+ externe Kommunikation
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Beispiel einer Fail-Safe-Uberwachung der Pl-Kamera mit angeschlossener SPS

PIF-Klemmkasten fiir komfortables

5-24 V DC AnschlieRen der Prozesskabel
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Fail-Safe-Uberwachungszustinde Fail-Safe-Status:
[1] Ausfall der PIF-Spannungsversorgung Normal: Relais geschlossen LED an
Al 5 Relai: offnet LED
[21 Kabelbruch am Fail-Safe-Kabel arm O aus
[3] Unterbrechung des PI-PIF-Verbindungskabels
[4] Fehlfunktion der Pl-Kamera
[5] Ausfall der PI-Spannungsversorgung/
Unterbrechung der USB-Leitung
[6] Fehlfunktion der Pl Connect-Software
Ubersicht der programmierbaren Funktionen
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